
Тема доклада:

Втулка внутренней защиты сварного
соединения трубопроводов «СЕ»



Актуальность

 Внутренняя защита сварного соединения трубопроводов с покрытием является актуальной темой 

повышения надежности систем трубопроводного транспорта.

Существуют различные решения по способу защиты сварного стыка (установка защитной втулки, 

шликерный, протекторный, установка подкладных колец, металлизация концов труб коррозионностойкими 

металлами и сплавами, нанесение покрытия на внутреннюю поверхность соединений труб после сварки),  

которые обладают как достоинствами, так и недостатками.

Набольшее распространение и популярность получила защита с помощью установки втулки внутрен-

ней защиты сварного стыка по совокупности таких показателей как стоимость устройства, технологичность 

монтажа, надежность защиты внутреннего сварного соединения. 

Специалисты компании «Сиал», обладающие опытом и компетенцией в области защиты сварного 

соединения трубопроводов с покрытием, разработали и модернизировали устройство защиты внутренней 

части сварного стыка трубопроводов (Втулку СЕ). Втулка СЕ запатентована и является усовершенствован-

ной системой защиты внутренней части сварного шва и имеет ряд преимуществ как перед отечественны-

ми, так и зарубежными втулками, представленными на рынке.
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Описание

Устройство представляет собой металлическую втулку специальной формы с полимерным покрытием и специаль-

ным термоактивным материалом, нанесенным по периметру устройства в зоне термического воздействия при 

сварке. Термоактивный материал под воздействием высокой температуры сварочной дуги расширяется и 

перекрывает неизолированные концы труб с полимерным покрытием от контакта с транспортируемой средой. 

Специальная форма устройства помогает формированию заполнения неизолированных концов труб и препятствует 

механическому разрушению заполнителя под воздействием перекачиваемой среды.

Втулка внутренней защиты сварного соединения «СЕ»

где: 1 - Втулка с антикоррозионным покрытием, 2 - Ребро жесткости, 3 - Материал
        термоактивный, 4 - Упор, 5- Материал термоизолирующий, 6 - Манжета резиновая
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Технические характеристики Втулок СЕ

   Втулки защиты сварного стыка СЕ изготавливаются для труб диаметром

 от 57 мм  до 530 мм  с толщиной стенки от 3 до 20 мм. 

   Диапазон рабочих температур: - 60°С до +80°С (возможно увеличение

  температуры эксплуатации до +130°С при использовании специальных

 термостойких лакокрасочных материалов).

   Рабочее давление в трубопроводах совместно с втулкой не должно превышать 

рекомендуемое рабочее давление заводом-изготовителем на трубы согласно 

сортамента.

Область применения Втулок СЕ

Предназначены для внутренней защиты сварных швов соединений труб с внутре-

нним антикоррозионным покрытием, применяемых для систем трубопроводов, 

транспортирующих нефтегазовые смеси, неосушенный нефтяной газ, обводнён-

ную смесь, сточные промысловые воды с содержанием сероводорода и другие 

агрессивные среды.  А также для трубопроводных систем технического водосна-

бжения и при  строительстве и ремонте тепловых сетей.
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Основные преимущества Втулок СЕ

 Не требуется калибровка концов труб;

 Малый вес;

 Имеет правильную геометрию и повышенную прочность за счет накатанных ребер жесткости;

 Отсутствие мастики в соединении;

 Центровка при монтаже втулки в трубопроводе осуществляется по резиновым манжетам;

 Высокая скорость монтажа (при установке втулки отпадает ряд технологических операций);

 Перекрывающая способность термоактивного материала не зависит от температуры окружающей среды

 при монтаже;

 Незначительное сужение проходного сечения;

 Конструктивное исполнение исключает возможность прожогов антикоррозионного покрытия втулки от

 теплового воздействия сварочной дуги при монтаже и обеспечивает надежную фиксацию в трубопроводе.

 Ингибирующий компонент входящий в состав термоактивного материала обеспечивает дополнитель-   

 ную защиту внутренней зоны сварного шва.

Нормативно-техническая документация
 ТУ 1469-001-09357666-2012 

Сертификат соответствия
 № РОСС RU.НА36.H05278 №0324816
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Технические характеристики Втулок ремонтных СЕ Р

 Втулки ремонтные защиты сварного стыка СЕ Р изготавливаются для труб 

диаметром от 57 мм до 325 мм с толщиной стенки от 3 до 20 мм. 

   Диапазон рабочих температур: - 60°С до +80°С (возможно увеличение

  температуры эксплуатации до +130°С при использовании специальных

 термостойких лакокрасочных материалов).

  Рабочее давление в трубопроводах совместно с втулкой не должно 

превышать рекомендуемое рабочее давление заводом-изготовителем на 

трубы согласно сортамента.

Область применения Втулок ремонтных СЕ Р

Предназначены для внутренней защиты сварных швов соединений труб с 

внутренним антикоррозионным покрытием, применяемых для систем 

трубопроводов, транспортирующих нефтегазовые смеси, неосушенный 

нефтяной газ, обводнённую смесь, сточные промысловые воды с содержа-

нием сероводорода и другие агрессивные среды.  А также для трубопро-

водных систем технического водоснабжения и при строительстве и ремонте 

тепловых сетей.
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Основные преимущества Втулок ремонтных СЕ Р

 Не требуется калибровка концов труб;

 Малый вес;

 Имеет правильную геометрию и повышенную прочность за счет накатанных ребер жесткости;

 Отсутствие мастики в соединении;

 Центровка при монтаже втулки в трубопроводе осуществляется по резиновым манжетам;

 Проведение ремонтных работ на трубопроводе на участке длиной от 0,5 метра;

 Высокая скорость монтажа (при установке втулки отпадает ряд технологических операций);

 Перекрывающая способность термоактивного материала не зависит от температуры окружающей среды

 при монтаже;

 Незначительное сужение проходного сечения;

 Конструктивное исполнение исключает возможность прожогов антикоррозионного покрытия втулки от

 теплового воздействия сварочной дуги при монтаже и обеспечивает надежную фиксацию в трубопроводе.

 Ингибирующий компонент входящий в состав термоактивного материала обеспечивает дополнитель-   

 ную защиту внутренней зоны сварного шва.
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Гарантии производителя
 Срок хранения втулок с манжетами 1 год с даты изготовления указанной в паспорте.

 Гарантийный срок эксплуатации втулок 5 лет с момента пуска трубопровода в эксплуатацию.

 Срок эксплуатации втулки в соединении трубопроводов составляет 15 лет.

Гарантийные обязательства не распространяются на продукцию в случае нарушения условий хранения, 

применения или технического регламента сборки.

Опыт применения продукции
В настоящее время Втулки CЕ, втулки ремонтные СЕ Р успешно эксплуатируются на объектах:

  ПАО «ЛУКОЙЛ»;

  ПАО «Газпромнефть».
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www.si-al.ru

Коммерческий директор

Полное наименование  

Информация о предприятии

Сокращенное наименование 

Юридический адрес 

Фактический адрес

Электронная почта 

Сайт 

Телефон

Общество с ограниченной ответственностью «Сиал»

ООО «Сиал»

443066, РФ, г. Самара, Безымянный 2-й переулок, д.1, оф. 304

Беляков Александр Викторович, тел. (846) 271 22 24

446205, Самарская область, г. Новокуйбышевск, ул. Мичурина, 4

Почтовый адрес 446205, Самарская область, г. Новокуйбышевск,
ул. Егорова, д. 4А, а/я 13

(846) 271 22 24, (846 35) 4 30 95, 4 30 97, 5 71 08, 5 71 09 

info@si-al.ru
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